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- DN : diametro nominale 
- PRESSIONE MASSIMA DI ESERCIZIO : 0,5 bar 
- PRESSIONE NOMINALE : PN 10 
- DIMENSIONI, TOLLERANZE, MATERIALI : UNI 10284 
- MATERIALE TRONCHETTI : tubo senza saldatura UNI EN 10216-1, oppure in 

alternativa tubo API Spec 5L gr B 
- ESTREMITÀ A SALDARE : vedi foglio 2 
- ESTREMITA' FILETTATA : conforme a UNI EN 10226 
- RIVESTIMENTO PROTETTIVO : esterno ed interno costituiti da materiali termoindurenti, 

resine epossidiche, epossiviniliche, poliuretaniche o 
epossifenoliche; spessori conformi alla norma UNI 
10284 

- COLLAUDI : S.F.C. ITALGAS RETI 1785200 
- MARCATURA : nome e marchio del costruttore; DN; PN; riferimento alla norma UNI 10284  
- DESTINAZIONE : allacciamenti interrati da tubazioni stradali in B.P. e M.P.A (nel caso di installazione 

fuoriterra) 
  
Esempio di richiesta di approvvigionamento : 1785620 GIUNTO DIEL. 1ET. FIL.DA PN10 2" 
 
 
 
 
 
 

 
DN De D L A B s s1 Massa 

 

 

mm 

 

 

in 

 

 

mm 

 

max. 

mm 

+20% 

-0 

mm 

 

min. 

mm 

 

min. 

mm 

 

min. 

mm 

 

min. 

mm 

 

 

Kg 

25 1 33,7 65 180 105 45 3,2 4,0 0,65 

40 1½ 48,3 85 210 120 55 3,2 4,0 1,10 

50 2 60,3 95 220 125 55 3,6 4,5 1,30 

80 3 88,9 130 260 135 70 4,0 5,0 3,00 

 



GIUNTO DIELETTRICO DI ACCIAIO, PN 10, ESTREMITA’  
FILETTATA E DA SALDARE DI TESTA 

NORMALIZZAZIONE 
INTERNA 

M. 17856.. 

Foglio  2  di  2 

 

 

MATERIALI 

Compilato da 
 

FANARI 

Verificato da 
 

VARESE 

Approvato da 
 

LACIDOGNA 

Revisione 

5 

Data 

Novembre 2016 

 

O
P

E
R

A
 I

N
T

E
L

L
E

T
T

U
A

L
E

 D
I 

P
R

O
P

R
IE

T
À

 D
I 

IT
A

L
G

A
S

 R
E

T
I 

S
.p

.A
. 

È
 V

IE
T

A
T

A
 O

G
N

I 
R

IP
R

O
D

U
Z

IO
N

E
 A

N
C

H
E

 P
A

R
Z

IA
L

E
. 

L
A

 S
O

C
IE

T
À

 T
U

T
E

L
E

R
À

 I
 P

R
O

P
R

I 
D

IR
IT

T
I 

A
 T

E
R

M
IN

I 
D

I 
L

E
G

G
E

. 

PARTICOLARI DI ESTREMITA' DA SALDARE 
 
 
 
 
 
 

PIANE (UNI ISO 6761) 
S  3,2 mm 

SMUSSATE (UNI ISO 6761) 
S  3,2 mm 

 

 C = 1,6  0,8 

 = 37,5  2,5 
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